MARCOPOLO ENGINEERING

* I problemi relativi alla trasforma-
. zione dei rifiuti solidi urbani. delle
acque reflue senza indirizzo depura-
tvo. dei liguami zootecnici. dei
fanghi industriali e quelli relativi
alla coabitazione di discariche e po-
polazione diventano ancor pit pres-
santi nel caso di isole. comunita
! montane o centri di villeggiatura,
dove l'immagine & fortemente lega-
ta all"ambiente circoscrirto. il costo
del trasporto e dello smaltimento
sono elevati. il volume dei rifiuti e
del carico idrico subiscono aument;
stagionali e la dipendenza energeti-
cae forte.
L antenta considerazione di tuli pro-
blemi ¢ la considerata esperienza
hanno portato la Marcopolo Engi-
neering a depositare in Italia il bre-
vetto di un sistema, presentato a
livello mondiale a Parigi in occasio-
ne dell’Exporec. risuttante dall uni-
ficazione di alcuni processi messi a
punto dalla Marcopolo (dalta com-
pattazione del rifiuto alla honifica
dello stesso mediante captazione di
biogas) che. in pratica agisce da
discarica continua.
Sitratta di una piattatorma costituita
da 12 moduli digestori che danno
vita ad un ciclo della durata di dicci
anni. Ogni anno si ricmpic un mo-
dulo digestore e. dopo dicci anni. si
inizia a svuotare il modulo riempito
PCT Primo ¢ cosi via. Si & pensato ad
un periodo di dieci anni in quanto.
benché una discarica cessi comple-
tumente di emettere biogas dopo 25
anni emette o quantita magaiore
nei primi dieci anni,
Sisache una biodizestione. ovvero
Un processo anaerobico ¢ corretto se
nel reattore ¢i sono una temperatury
edun grado di umidita controllati ed
un pH opportuno. A questo la Mar-
copolo & giunta proprio sfruttando
quer liquami che nelle isole non
haano indirizzo operativo o. nelle
comunitd montane o di pianura. aj
liquami zootecnici. particolarmente
» ricchidisostanze organiche. Sie poi
considerato che, nell*arco di dieci
anni.vié un assestamento del rifiuto
ad un massimo del 15% ed alior si
€ pensato di sfrunare tale assesta-
memnto iniettandovi dentro dei fan-
ghi. con uno speciale sistema di di-
stribuzione di tali fanghi.
La produzione energetica. nei 25
anni di vita di una discarica. varia
dai 160 ai 450 m*/t di RSU: con il
sistema della Marcopolo di totale
impermeabilizzazione del digestore
e con l'aumento di sostanza orguni-
ca dovuta all’apporto di liquami e
fanghi. i 450 m’ si ottengono ul
100%. E mentre la bibliografia sul-
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"argomento riporta una capacita di
sfruttamento pari al 70% il sistema
Murcopolo assicura uno sfruttamen-
todelbiogas pari all"80¢; Ly produ-
zione di energia ottenuta ¢. quindi.
superiore a quelta ottenuty con
Pincencrimento. con Multeriore
vantaggio dinon distrugeere il rifiu-
to. ma di dover effetiuare solo ung
preliminare selezione riguardante
PET. vetri.cantae cantoni ¢d unaltra
effettuata con clettrocalamit per
eliminare le panti ferrose o le inqui-
nant baterie,

Il brevetto MESBSL&CD-BMR ¢
basato sull’esempio costituito dalle
tsole Eolie-Lipari. ovvero un areq
che produce. annualmente, 11.000
tonnellate di rifiuti. [ costo calcola-
to del sistema ¢ di 4 miliardi che. in
dieci anni. corrispondono a cirea
40.000 lire m*.

Occorre poi sottolineure il fato che
il sistema offre un notevole rispetto
dell’ambiente. in quanto non occor-
re piu fare enormi scavi: quel che sj
vede € solo una porta d entrata. un
sistema mobile che consente uj vuri
mezzi di entrare ed uscire dal depo-
sito. e tutto il resto & nascosto sotto
un terrazzo verde. pit facilmente
accettabile dalla popolazione locale,
in quanto. oltre tutto. non crey pro-
blemi di odori o di fumi.

Per quanto riguarda il prodotto fina-
le. oltre ud essere nel range di accet-
tabilitd. & caratterizzato dal fato che
witta la frazione organica ha subito
una totale metabolizzazione. gruzie
all’inicttamento. in fase di compat-
tazione. di una sostanza biologica.
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